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. . . . L T The cutting beam structure is guided by heavy dut
L( S Serles GUl”Otlne Type HYdfﬂUIlc Sheﬂrs | _II =, _!._ rallers in ihree points, The fgrnn: mITer is :prin;

: : : : : L leaded te maintain the required pressure against the
Cisalilles Hydrauliques de Type Guillotine — Série LGSK | ol bt
back rollers. The guide ways are at an optimal angle
[ O eo extend life of the cutting blades
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'_ r_jl La structura portanta duy coutsal .":.I['.-r"!rh'—..ll' ast gquikles
¥ CNC chTrﬁ"ed, h|gh pr&cisiﬂn, Sil'eun'lhned dESigrL 'hre& puiﬁis rﬂller gU|dE'-5 : | | |1 d en trois points par de robustes rouleaux. Le rodesu
¥ Automatically by CNC system: back gauge position, shearing angle, cutting length & blode gap ! ;'lj @vant précontraint par un ressar mantient la pression
L J H"]l'drl!]L,I"l: system impor‘led from BOSCH 1':3-err'r'|l:',1n'3.l'|J the Mo, 1 brand name in the wardd regquise contre les deux rouleauy dappul amére. Les
w Backgauge driven by digital AC servo motar, moved by precise ball screw | glissiéres sont inclingas & un angle optimal &fin da
I = |.2':J|L"'I;:;".!I 2 W IE GEs COuleaux
¥ Contrdlée par commande CNC, grande précision, design éprouvd, guidage par roulzauyx en troks points l
¥ Contrdlés automatiquemant par commande CNC: déplacemant de la butdée arnére, angle antre les couteaux, longueaur
Schematic of the upper beam structure guiding
de coupe & espacement das couteaus Sehéma du ouidage de la structure portante oy
¥ Systéme hydravlique importé de BOSCH (Allemaana), la margue Mool 4 travers le monde Goubasy superisur

¥ Butée amiére entrainés par servomoteur AC et vis sur billes de précision
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Work table schematic drawing

Schéma de la structura

{ L
The special worktable structure is designed from
finice element method to make che deflexion (5x),
compensate for the upper beam deflexion during
the shearing operation. This ensures constanc
. . | blade gap along the full length of the worktable,

enhancing the shearing precision and quality

La structura de la structure portanta supariaura spé-
cialemant congue par la méthode des éléments finis
lail en sorbe que la délexion (Sx) compense pour la
flezaion de la celle-ci durant 'opération de coupags
Catte caractéristique permel de gander un espace
mant constant entre les couteaus, assurant praci-

Sian et qualité de coupe
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LGS Series shears adopt a compact design hydraulic system made by

BOSCH. The system pressure is contrelled by an eleccro-ydraulic
proporticnal valve that can be programmed to ensure seable working

performances over a predetermined period of time

Les cisailles de la série LGS sont équipées d'un systéme hydrauligue
compact labrigué par BOSCH. La presson du systéme est contrdlée par

ung valve proportionnalle dlectro-hydraulique qui paut &tre programmas Step | Positionning sheet

HILE ESSUrer une arf o W LN e SLr L ._,'.l... StETings
DOLF ESsUrer une perfommance unitorme sur une penode predgaiemminss

Etapea 1 Pasitionnemant de |a feuilla
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Equipped with transfer balls to reduce the friction be-

oween sheets and the work cable, minimizing che operacor’

Posidoning pneumatic sheat suppart a Step 1 :Free dropping of the cut pare

Pesitionnament du support praumatiqua Etape 2 | Lalsse tomber [a piboe colpés

5 effort required to position the part to be cut. The stan-
dard squaring arm (not shown) has a gauging capacicy of
41 inches. Support arms are also supplied

Equipée de billes de transfert afin de récuire la Tricton entre

les feuillas ot la tabla, minimisant I'effort requis par 'opéara-

taur pour positionner les pidgces & couper. Le bras d'éguer

raga standard {non-illustré) a une capacitéd de 41 poucas o
Step | :Positienning sheet
Des bras de support sont également foumis

Etape 1 Positionnerment de la feuille

-
/ / Systéme CNC
——er
JIT S
Step 2 : Sheet cutting
Delem DAC 360 : C
Etape 2 ; Coupe da la fauille

¥ 4.7 single colour LCD display, resolving power 320x240

¥ Sheer meral membrane-switch wich high qualicy -

¥ Simple programming interface

Delem DAC 360 g S

¥ Eoran LOD monochrome de 4.7, résolution S20x240 i Step 3 :Lewering and sliding of cut part Squaring andlor suppere arms with excra long length {opticnal)

-"?- e o] e ot Pl e et iy e ]

¥ Interrupteur en membrane de haute qualitg Etape 3 & Descante &l glissement de la Bras d'équerrage eliou de suppor exira langs (optionned)

W Inmterface de programmation simpla il
ELGO P50 (option)

L=2200
i | L2009
¥ High resolution monochrome LED display L8200 Extra long squaring and support arms are available. When cutting some
¥ Function key can be programmed easily ,r = .! larger or heavier sheers, fronc flip stops and reller balls support arms are
¥ Funcrional lcons / Suppart alse available
/ Suppart

ELGO P50 {optionnel) { AU besain, des bras d'équemage et de support plus long sont disponibles
W Ecran LED haute résclution manochrarme ,n'f 5i wous coupez des grandes feuilles ou des feuillas lourdes, des butées
W Fonctions programmables facilament ,u'l ascamotables et bras de supports avec billes de roulement sont £galement
¥ lcones lonctonnels dispanibles




LGS(K)

series guillotine shears with Digital Readout

Cisailles Hydrauliques Type Guillotine avec Lecteur Digi-
tal — Série LGS(K)

¥ High precision, streamlined design, three point roller guides
¥ Hydraulic system imported from BOSCH (Germanyl, the Mo, 1 brand name in the world
¥ Standaord controllers are ESTUN E10 digital reodout (LGS) & DELEM DAC3A0 controller (LGSK)

¥ Grande pracision, design éprouve, guidage par rouleauy en trois points
¥ Systéme hydrauligue importé de BOSCH (Allemagne), la mangue No. 1 a travers le monde
¥ Les contrdleurs standards sont le lecteur digital ESTUN E10 (LGS) et la DELEM DAC360 (LGSK)
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LGS(K) guillotine shears specifications
Specifications cisailles serie LGS(K)

(Tensile = 84,000 LR . (no o) [ Crerall dmensions

Pl Fieds Cadenca (& | Course de la '" -tn :' Dimenskans hors tout
Spécifications i i Prassaurs wide) bulée arriare F'HGFN
{Limite Sastique =
54,000 pal)
[ [ C- T TN [ (N N2 (N

LGS{K)-E=2500 2500 10 15 3o 1950 1800 5300
LEGS(K)-E=3050 g8 3050 12 12 - 200 3ET0 1950 1800 G000
LIGS(K]-E=4050 4050 0.5-2 15 10 10-1000 4870 2050 1940 BEXD
LGS(K)-B:=3050 3050 12 1 " 36530 2000 1820 7800

B 280
LGS KB 4050 4050 15 ] 15 580 2100 2050 11000
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LGS(K) . .

Large size LGS(K) series guillotine shears specifications

- g " . . . . P : J — —— _———— . = = EJI1 -
Specifications cisailles de grande dimensions série LGS(K) e e e b e | s R
¥ High precision, streamlined design, three point roller guides ) : } ) - h
¥ Hydraulic systerm imported from BOSCH (Germany), the Mo, 1 brand name in the world
¥ Stondard controllers are ESTUM E10 digital readout (LGS) & DELEM DAC360 contraller (LGSK) Large size LGS(K) series guillotine shears specifications

Spécilications cisailles de grande dimensions série LGS(K)
¥ Grande précision, design éprouvé, guidage par rouleauy en trois points

¥ Systéme hydraulique importé de BOSCH {Allemagne), la marque No.1 a travers la monda Spacihicaton . cutti it 3 y ; il i
) . - 11‘.;135." = 64,000 0 = > : X ‘Oweral dimensions
¥ Les confrdleurs standards sont ke lecteur ditital ESTUN E10 (LGS) et ke DELEM DAC3E0 (LGSK) psi) : o ! _ g = .
Spacifications o a aegeurs | ;
(Limite élastique =

o mm—-m“—-nnn

LES(K)-ExS000 10-1000
LOS(K)-E=6100 & a100 heE 24 T 10-1000 15 280 €360 2400 2270 19000
LES(K])-6=8100 a100 0515 an 7 10-1000 185 500 8370 SO0 27YO0 G8000
LGS K]-E= 5000 = 5000 20 -] 10-1000 22 200 STE) 30 2130 18000
LOS(K)-BxE100 6100 24 a 10-1000 o2 200 €370 2450 2280 22000
LGS K]} 10=3050 3050 0.5 13 § 101000 ] 280 3T 2100 2000 G000
LGSk} 10=4050 10 4050 18 a 10-1000 22 200 47T 2150 2180 3000
LGS(K]- 106100 a100 24 7 10-1000 30 550 €a70 2450 0530 25000
LES(K)- 132500 2500 0.5-3 12 ] 10-1000 o2 450 3240 2200 2200 8800
LGS(K])=13=3050 3050 14 a 10="1000 22 550 370 200 2200 10500
LGS[K]}-13=4050 = 4050 18 a 10-1000 30 G50 48710 2350 2350 1E000
LAS(K)- 135000 5000 22 6 10-1000 50 f50 5860 2400 2600 23000
LGSk} 13=6100 G100 o 26 -] 10-1000 20 1000 E9E0 2800 2900 32000
LGSk} 137100 ralicl h B 10-1000 a7 1100 Tas) 2800 3150 45000
LES(K)-13xE100 a100 36 5 10-1000 a7 1100 80B0 2700 3450 BEODO

| LES(K])- 162500 2500 053 14 a 10-1000 2 450 3260 2350 2320 11000
LES(K]- 163050 a08s0 16 a 10-1000 22 550 3830 2I/O 230 13000
LGS(K]}- 164060 16 4050 21 T 10-1000 30 G50 4830 Z3a0 2480 15000
LES(K)- 185000 S000 0525 26 8 10-1000 a7 1000  S8B0 2500 2000 DEOD0
LGS(K)-16=6100 G100 o3 5 101000 ar 1000 E9B0 2850 3000 39000
LGS(K)-16=8100 A7 00 b L] B 10-1000 45 1100 8oy 2700 3500 TAODD
LGS(K]-20n2500 2500 0.5-3 13 7 10-1000 30 450 3450 2350 9500 16000
LGS(K)-20x3050 3050 18 7 10-1000 30 550 4000 2350 2500 19000
LGS K20 4050 w0 4080 0525 20 7 10="1000 a7 800 EQ00 2450 0 2T00 25000
LES(K)- 205100 &100 26 5 10-1000 85 160 7100 9800 A0S0 E3000
LGS(K)-25:2500 2500 0.5-3 13 a 10-1000 45 1000 3500 2400 3100 24000
LGS )-25=3050 ns0 16 -] 10-1000 A% 1000 4050 2400 3100 28000
LGS(K]- 254050 = 405G 0525 20 & 101000 55 1100 5050 2500 2000 40000
LES(K)-25x10100 10100 a0 4 10-1500 2w85 @00 1100 3500 47S0 180000
LGS(K)-30x3050 30 3050 0535 18 4 10-1000 55 1100 4250 2850 3020 56000
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¥ Adopt the mainframe of LGSK hydroulic guillotine shear
¥ Maoved by double screw, driven by double servo motar with high precision
¥ Adopt steel ball with brush table to reduce scratching on the sheet suface

BS-LGSK

guillotine CNC shear with front feeder

Cisailles hydrauliques de type guillotine a systéme
d’amenage avant — série BS-LGSK

¥ Equip rear turmn-over pneumatic sheet support fo reduce the error caused by sheet pulling
¥ CMC controller is from DELEM DAC360 of the Netherlands

¥ Posséde ke méme cadre gue ke LGSK
¥ Bouge par double écrous, conduit par double servomoteur de haute précision
W Posséde les billes d'acier avec une table sur brosse pour réduire les érallures sur la suface des plagues

¥ Equipé du support pneumaligue pour systéme de tournage de la plague, réduisant les emeurs dues au tirage de la plague

¥ Le contrdleur est le DELEM DAC3ED de Hollande

Sheet support

Supponts de tles

BES-LGSK guilloting CNC front feeding shears specifications
Spécifications cisailles CNC série BS-LGSK avec amenage avant

2500 2300 2500 2500

My, feed strake Course meax. & amenage mm

Faed-positioning pracision Précision d'amenage mm #0310 0,18 =010 +0.10

Mla. dimensions of matarial {L=<W) Dimengions mx. kMataral (LxW) M 25003050 2800:A050 2500= 3080 SN0 4050
Min, dimensions of material (LW Qimensions min. Material (Low) mm 100=350 100350 1 (i 3510 100350
Clamp Pinces a a 3 3

Prraar of fead modor P ssames moleur amenage KW 20 2.0 20 20
E‘i’cﬁ:m“ma Dimenslona hars tout mm  ASD0x35701B00  ASEOxASTOX 1S40 46TOXAGE0NISE0 47S0ndS80X2050
Waight Paids kg BOO0D 10300 S800 130040
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YAWEI MACHINE-TOOL CO., LT, United States:
MG MEC USA, INC

3150 Verna Ave, Buford,
Georgia 30518, America
Tel:(7T0-271-T960 Fax:{770)-271-5260

Canada :

Garant Machinerie

30 rue Delisle

Lévis, PQ

Canada, G&Y BK2

Tel : (418) 837-5832

Fax - (418) 837-8828

Web : www garantmachinane com
Email : infoi@garantmachinerie.cam

Europe Korenbree 30-1, 7271 LH Borculo,
SMD Europe BV The MNetharand
Tel: +31-545-276611 Faw: +31-545-271144
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